	Наименование организации,
с указанием почтового адреса, телефона, факса
	


АТТЕСТАЦИОННАЯ ЗАЯВКА 
№                    от «         »                           2013г.
1.Общие сведения о сварщике
	1.1.
	Фамилия, имя, отчество
	

	1.2. 
	Год рождения
	

	1.3. 
	Место работы
	

	1.4. 
	Стаж работы по сварке
	

	1.5. 
	Квалификационный разряд по ОКЗ
	

	1.6. 
	Наличие и уровень профессиональной подготовки
	

	1.7. 
	Специальная подготовка
	

	
	
	(когда, где и номер документа)


2. Аттестационные требования
	2.1.
	Вид аттестации
	

	2.2.
	Тип сварного соединения
	

	2.3.
	Способ и технологические особенности сварки
	

	2.4.
	Вид свариваемых деталей (арматура, пластина, лист)
	

	2.5.
	Класс, марка основного металла
	

	2.6.
	Диаметр арматуры dн, мм
	

	2.7.
	Толщина пластины, листа, мм
	

	2.8.
	Диапазон диаметров арматуры, мм
	

	2.9.
	Положение осей стержней при сварке
	

	2.10.
	Сварочные материалы
	


3. Требования к оценке качества контрольных сварных соединений и наплавок
	3.1.
	Нормативные документы, регламентирующие проведение контроля и требования к качеству
	


Руководитель организации 
           _____________________
                                           .
 





  (подпись) 


        (Ф.И.О.)
М. П.
ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ ЗАЯВКИ
	Наименование организации,
с указанием почтового адреса, телефона, факса
	


АТТЕСТАЦИОННАЯ ЗАЯВКА 
№                    от «         »                           2013г.

1.Общие сведения о сварщике
	1.1.
	Фамилия, имя, отчество
	

	1.2. 
	Год рождения
	

	1.3. 
	Место работы
	

	1.4. 
	Стаж работы по сварке
	

	1.5. 
	Квалификационный разряд по ОКЗ
	

	1.6. 
	Наличие и уровень профессиональной подготовки
	

	1.7. 
	Специальная подготовка
	

	
	
	(когда, где и номер документа)


2. Аттестационные требования
	2.1.
	Вид аттестации
	Первичная 

	2.2.
	Тип сварного соединения
	С, Н, Т, К 

	2.3.
	Способ и технологические особенности сварки
	РД

К3-Рр, С19-Рм, С20-Рм, С21- Рн, С22-Ру, С23-Рэ, Н1-Рш, Т9-Рв, Т12-Рз

	2.4.
	Вид свариваемых деталей (арматура, пластина, лист)
	С, С+Л

	2.5.
	Класс, марка основного металла
	С – А240 (Ст3кп, Ст3пс, Ст3сп);

Л – Ст3кп, Ст3пс, Ст3Гпс 

	2.6.
	Диаметр арматуры dн, мм
	20-40 – класс А240, А300 

10-40 – класс А240, А300 

	2.7.
	Толщина пластины, листа, мм
	по ГОСТ 14098 (Н1-Рш)

	2.8.
	Диапазон диаметров арматуры, мм
	10-40

	2.9.
	Положение осей стержней при сварке
	В, Г, Л

	2.10.
	Сварочные материалы
	Электроды: 

УОНИ 13/45 (Э42А) и МР-3 (Э46) – для арматуры класса А240, 

УОНИ 13/55 (Э50А) – для арматуры класса А300


3. Требования к оценке качества контрольных сварных соединений и наплавок
	3.1.
	Нормативные документы, регламентирующие проведение контроля и требования к качеству
	ГОСТ 14098, ГОСТ 10922, РТМ 393


Руководитель организации 
           _____________________
                                           .
 





  (подпись) 


        (Ф.И.О.)
М. П.
